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Z!DaT!K: Projektovanje tehnologije i konstrukcija alata za duboko izvlačenje; 

(sklop alata  i radioničke crteže izvlakača i matrice)/ Na osnovu  zadatog  konstrukcionog  crteža  gotovog  dijela projektovati tehnološki postupak dubokog izvlačenja i konstruisati alat za jednu fazu izvlačenja (izradka) (slika 1/)  potrebno  je 

Proračun treba da obuhvati. 

  Određivanje dimenzija pripremka (platine)  Broj operacija izvlačenja

  Dimenzije izratka po pojedinim fazama (prečnici, radijusi, visine)  Dimenzionisanje radnih elemenata alata (žig i matrica)  Potreba za držačem lima i silu držača lima po pojedinim operacijama

!nalizu naponskog stanja po pojedinim operacijama (radni napon, proračun sile i 


deformacionog rada).

Zadani su slijededi podaci. 


dn=70 mm; h0=150 mm, rn=9 mm, s=1,9 mm, materijal:Mesing. 
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Slika 1. 

1  Tehnološki proces izrade 

1.1   Dodatak za obrezivanje: 
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Dodatak za obrezivanje je kao što vidimo u funkciji odnosa (dn/h0) ,pa je za odnos  dn/h0=1,6 - 2,5 h=10 mm (Binko Musafija, Obrada metala plastičnom deformacijom, tabela br/51, str/346)/ 

1.2   Visina komada nakon zadnjeg izvlačenja: 
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	1.3   Prečnik platine:
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	D
	
	
	d
	
	4
	
	d
	
	
	h
	
	0
	,
	57
	
	r
	
	
	
	70
	
	
	4
	
	70
	
	
	141
	
	0
	,
	57
	
	9
	
	
	214
	,
	04
	mm
	,

	
	
	
	
	
	
	
	usvajam:D=215mm , gdje je:
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	Tako smo dobili  sledede dimenzije platine: 2151,9 mm.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Slika 2.

	
	
	
	
	
	
	
	1.4   Relativna debljina materijala:
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	1.5   Odnosi izvlačenja:
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Iz (Binko Musafija, Obrada metala plastičnom deformacijom, tabela br/ 54, str/367), dati su odnosi izvlačenja za  Sr=0,88- tj/ za područje  Sr=1,00,6: 

m1=0,530,55  m1=0,55 

m2=0,760,78  m2=0,78 m3=0,790,80  m3=0,80 
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