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U ZENICI
	Proizvod: _____________________
	Materijal: ___________________________
	Operacijska kl. oznaka
	TEHNOLOŠKA

KARTA

	
	Dio: _________________________
	Dimenzija:___________________________
	
	

	
	Oznaka dijela:__________________
	Masa

(kg)
	konstruk.
	tehnol.
	planska
	Grupna kl. oznaka
	

	
	Kom. U sklopu:_________________
	
	
	
	
	
	

	

	Operacija / Zahvat
	Kvalitet
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	Obradni sistem
	Alat i pribor
	SHP
	Elementi režima obrade
	Elementi norme vremena
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	Zahvat 01
	Odsjecanje 
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	Zahvat 02
	Poprečna gruba obrada čeone površine 18
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	Zahvat 03
	Gruba obrada na prečnik 15,9
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	Radionički crtež dijela broj:

______________________
	Veličina serije:_______ kser:________________

Tip proizvodnje: POJEDINAČNA
	Normirac:______________

Datum:________________
	Tehnolog:  Avdulah Sarač
Datum: 08.01.2006.
	Odobrio:Mr. Jašarević Sabahudin, dip.inž.maš.
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	Materijal: ___________________________
	Operacijska kl. oznaka
	TEHNOLOŠKA

KARTA

	
	Dio: _______________________
	Dimenzija:___________________________
	
	

	
	Oznaka dijela:________________
	Masa

(kg)
	konstruk.
	tehnol.
	planska
	Grupna kl. oznaka
	

	
	Kom. U sklopu:_______________
	
	
	
	
	
	

	

	Operacija / Zahvat
	Kvalitet
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	Obradni sistem
	Alat i pribor
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	Elementi režima obrade
	Elementi norme vremena
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	Zahvat 04
	Gruba obrada na prečnik 15,9
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	Zahvat 05
	Gruba obrada čeone površine 10,9
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	Zahvat 06
	1.3.1. Usjecanje spoljašnjeg žljeba širine 2,5 mm 
               na Ø 8.
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	Radionički crtež dijela broj:

______________________
	Veličina serije:_______ kser:________________

Tip proizvodnje:  POJEDINAČNA
	Normirac:______________

Datum:________________
	Tehnolog: Avdulah Sarač
Datum: 08.01.2006.
	Odobrio:Mr. Jašarević Sabahudin, dip.inž.maš.




	MAŠINSKI

FAKULTET

U ZENICI
	Proizvod: ___________________
	Materijal: ___________________________
	Operacijska kl. oznaka
	TEHNOLOŠKA

KARTA

	
	Dio: _______________________
	Dimenzija:___________________________
	
	

	
	Oznaka dijela:________________
	Masa

(kg)
	konstruk.
	tehnol.
	planska
	Grupna kl. oznaka
	

	
	Kom. U sklopu:_______________
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	Zahvat 07
	Fina obrada na prečnik 15
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	Zahvat 08
	Fina obrada na  prečnik 10
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	Zahvat 09
	Izrada navoja M10
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	Radionički crtež dijela broj:

______________________
	Veličina serije:_______ kser:________________

Tip proizvodnje:   POJEDINAČNA
	Normirac:______________

Datum:________________
	Tehnolog: Avdulah Sarač
Datum: 08.01.2006.
	Odobrio: Mr. Jašarević Sabahudin, dip.inž.maš.




	MAŠINSKI

FAKULTET

U ZENICI
	Proizvod: ___________________
	Materijal: ___________________________
	Operacijska kl. oznaka
	TEHNOLOŠKA

KARTA

	
	Dio: _______________________
	Dimenzija:___________________________
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	Masa

(kg)
	konstruk.
	tehnol.
	planska
	Grupna kl. oznaka
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	Zahvat 10
	Obaranje ivica
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	Zahvat 11
	Bušenje otvora


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	Zahvat 12
	Proširivanje otvora na  4,5
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	Radionički crtež dijela broj:

______________________
	Veličina serije:_______ kser:________________

Tip proizvodnje:   POJEDINAČNA
	Normirac:______________

Datum:________________
	Tehnolog:  Avdulah Sarač
Datum: 08.04.2005
	Odobrio:Mr. Jašarević Sabahudin, dip.inž.maš.




	
	Dio: _______________________
	Dimenzija: 125 x 45 x 45
	
	

	
	Oznaka dijela:________________
	Masa

(kg)
	konstruk.
	tehnol.
	planska
	Grupna kl. oznaka
	

	
	Kom. U sklopu:_______________
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	Elementi režima obrade
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	Zahvat 13
	Izrada unutrašnjeg navoja M5
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	Radionički crtež dijela broj:

______________________
	Veličina serije:_____ kser:________________

Tip proizvodnje:  POJEDINAČNA
	Normirac:______________

Datum:________________
	Tehnolog: Avdulah Sarač
Datum: 08.04.2005
	Odobrio:Mr. Jašarević Sabahudin, dip.inž.maš.
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