	1.Tehnički opis ručne dizalice

Ručna dizalica se sastoji iz nekoliko pozicija izrađenim različitim postupcima obrade,kako bi       izvršila svoju osnovnu funkciju podizanja tereta.

Navojno vreteno je izrađeno od poboljšanog čelika Č.1730.

Izabrani materijal navojnog vretena  i navrtke obezbjeđuje dug vijek trajanja navojnog spoja zbog dobrih osobina i zbog otpornosti na habanje.

Poslioje montaže potrebno je napuniti prostor u postolju sa gornje strane grafitnom mašću tako da bi se ostvarilo neprekidno podmazivanje navojnog vretena i navrtke.
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	2.Proračun tolerancija:

Spoj ručice (1) i glave vretena treba biti ostvaren labavim nalijeganjem.Prateći smjernice za izbor nalijeganja u sistemu osovine rupe,odaberimo preporučena nalijeganja trećeg stepena prioriteta (15 H6/f8 (Tabela 7.19.a i 7.19.b,str.84 i 85 IMP II),očitavamo vrijednosti za gornje i  donje granično odstupanje osovine i rupe:

(15 H6           
[image: image1.wmf] A
[image: image2.wmf]g

=11
[image: image3.wmf]m

m

            A
[image: image4.wmf]d

=0
[image: image5.wmf]m

m


(15 f8                a
[image: image6.wmf]g

=-16
[image: image7.wmf]m

m


a
[image: image8.wmf]d

=-43
[image: image9.wmf]m

m


Za date vrijednosti izračunavamo gornju graničnu mjeru za osovinu i rupu:
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Iz dobivenih vrijednosti izračunavamo tolerancije osovine,rupe a time i tolerancije:
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	Grafički prikaz odstupanja mjera (15 H6/f8
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	Spoj navrtke (8) i tijela dizalice (3) ostvaren u čvrstom nalijeganju trećeg stepena prioriteta 
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Tolerancije osovine,rupe i nalijeganja:
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	Granična temperatura pri hlađenju ii zagrijavanju na kojoj izabrano čvrsto nalijeganje prelazi u neizvjesno(uslov P
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Koeficijent linearnog širenja za Č.0460: 
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	3.U dodiru ručice 1 i glave vretena potrebno je odreditiveličine radnih napona i provjeriti stepen sigurnosti za krajnji položaj ručice,i potrebnu silu Fr da bi se omogućilo podizanje tereta F.
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Moment uvijanja navojnog vretena
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	Naprezanje ručice na savijanje u presjeku:
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Radn napon na savijanje u ručici (x-x):
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Kritični napon materijala Č.1530 je granica tečenja (za ručnu dizalicu je n
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faktor uticaja veličine poprečnog presjeka
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3.Za navojno vreteno izvršiti provjeru napadnih opterećenja i naponskih stanja,a na opasnim mjestima odrediti kritične veličine i provjeriti stepen sigurnosti.
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	Amplituda dinamičke izdržljivosti za 
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Dinamički proračun:

Kritični napon na pritisak:
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Stepen sigurnosti:

Parcijalni stepen sigurnosti za pritisak:
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Parcijalni stepen sigurnosti na uvijanje:
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	Ukupan stepen sigurnosti:
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Proračun sigurnosti navojnog vretena u odnosu na kritičnu pohabanost u radnom vijeku.
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Ako orjentaciono odredimo vrijednost pritiska Pn na boku navoja za navrtku 
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Stepen sigurnosti protiv pojave kritične pohabanosti iznosi:
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