	·   Proračun tolerancija

Spoj ručice i glave vretena treba biti ostvaren labavim nalijeganjem 

Ø20 H7 g6.

Iz tablica očitavamo vrijednosti za gornje i donje granično odstupanje 

osovine i rupe.

Ø20 H7    
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Za date vrijednosti izračunamo gornju graničnu mjeru za osovinu i rupu:
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Pomoću dobienih vrijednosti računamo tolerancije osovine, rupe a time i nalijeganje.
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Zazori (gornji i donji) između osovine i rupe imaju vrijednost:
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Grafički prikaz graničnih odstupanja mjera  Ø20  H7/g6.
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Spoj navrtke i tijela dizalice ostvaren je čvrstim nalijeganjem
Ø48 H7 n6

Ø48 H7    
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Gornje i donje granične mjere:
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Tolerancije osovine odnosno rupe i nalijeganja:

[image: image14.wmf]m

T

T

T

m

mm

D

D

T

m

mm

d

d

T

R

N

d

g

R

d

g

m

m

m

41

25

16

25

025

,

0

48

025

,

48

16

016

,

0

017

,

48

033

,

48

0

0

=

+

=

+

=

=

=

-

=

-

=

=

=

-

=

-

=


Za ovo nalijeganje računamo preklop:
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Grafički prikaz graničnih odstupanja mjera  Ø48  H7/n6.
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Granična temperatura pri hlađenju ili zagrijavanju na kojoj izabrano čvrsto nalijeganje prelazi u neizvjesno (uslov P
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Koeficijent linearnog širenja za  PCuSn14 je:  
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Koeficijent  linearnog širenja za  Č. 0360 je:   
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Granični slučajevi u kojima se ovaj preklop eliminiše, odnosno čvrsto nalijeganje prelazi u neizvjesno uz uslov   P
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· U dodiru ručice 1 i glave vretena 2 potrebno je odrediti veličine radnih napona provjeriti stepene sigurnosti za krajnji položaj ručice, kao i potrebnu silu na ručici  F
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 da bi se omogučilo podizanje tereta.
 Mjere trapeznog ISO navoja Tr24 

 Prema JUS M. B0. 062 (IMP Tablica 7.36) za

  Tr24 x 5 
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 - koeficijent trenja podmazanih površina

(IMP Tablica 7.73.a)
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(IMP Tablica 7.36 mjere trapeznog navoja sa srednjim – normalnim koracima po JUS M. B0. 062)

 Moment uvijanja navojnog vretena
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L

T

F

T

L

F

T

T

T

T

Nmm

T

T

Nmm

tg

T

R

R

R

R

t

n

t

n

63

,

87

500

4381

43817

0

43817

)

55

,

8

25

,

4

(

2

5

,

21

20000

=

=

=

=

×

=

=

=

=

=

-

×

=

m

o

o


 Moment savijanja ručice
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Radni naponi
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Kritični naponi
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[image: image38.wmf]93
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 - faktor uticaja veličine poprečnog presjeka za  d=20,  Č.0645.
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                                      (prilog 3.3 praktikum)
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(praktikum slika 6)
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 - faktor uticaja veličine poprečnog presjeka
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 - faktor uticaja stanja spoljašnje površine, fino struganje
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>SMITHOV DIJAGRAM<
Kritićni presjek  I-I
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Dijagram raspodjele opterećenja duž navojnog vretena
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· Amplituda dinamićke izdržljivosti
Za  n
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  - faktor koncentracije napona


[image: image64.wmf]95

,

0

1

=

x

- faktor uticaja veličine poprečnog presjeka


[image: image65.wmf]92

,

0

2

=

x

- faktor uticaja kvaliteta obrade


[image: image66.wmf]9

,

3

0

=

k

b

- efektivni faktor koncentracije napona


[image: image67.wmf]3

=

k

b

   - faktor koncentracije napona

(Korekcioni faktori IMP Tablica 7.53.)
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Kritični napona za pritisak
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Kritični napon za uvijanje
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· Stepeni sigurnosti:
· Parcijalni stepen sigurnosti za pritisak:
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· Parcijalni stepen sigurnosti za uvijanje:
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· Ukupni stepen sigurnosti:
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· Presjek II-II
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[image: image77]

· Normalni kritični napon
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· Parcijalni stepen sigurnosti za pritisak:
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· Tangencijalni kritični naponi:
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· Parcijalni stepen sigurnosti za uvijanje:
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· Ukupni stepen sigurnosti:
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· Tehnički opis dizalice
Ručna dizalica se sastoji iz nekoliko pozicija izrađenih različitim postupcima obrade, kako bi izvrsila svoju osnovnu funkciju, podizanje tereta.

Navojno vreteno je izradjeno od poboljsanog celika Č.1530.

Izabrani materijal navojnog vretena i navrtke obezbjeđuje dug vijek trajanja navojnog spoja zbog dobrih osobina i otpornosti na habanje. Poslije montaze potrebno je napuniti prostor u postolju sa gornje strane grafitnom mašću tako da bi se ostvarilo neprekidno podmazivanje navojnog vretena i navrtke.
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