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PROJEKTNI ZADATAK  br. 2

Za tehnološki proces mehani ke obrade vise eg kuhinjskog elementa, tehnološka operacija
bušenja, prikazanog u prilogu zadatka, potrebno je izraditi program CNC upravljanja
procesom mehani ke obrade na obradnom centru Project 315, proizvo a Materwood,
Italija.

U okviru izrade zadatka, potrebno je uraditi  slijede e:
1.) Napisati CNC program izrade navedenog dijela;
2.) Dati prikaz plana alata i plan stezanja za analiziranu tehnološku operaciju bušenja;
3.) Dati grafi ki prikaz putanje kretanja za svaki od korištenih alata pri analiziranom

tehnološkom postupku mehani ke obrade vise eg kunjiskog elementa;;
4.) Nacrtati konstruktivni crtež proizvoda-vise eg kuhinjskog elementa.

Pri izradi programa za CNC upravljanje procesom mehani ke obrade bušenja vise eg
kuhinjskog elementa, potrebno je koristiti softverski paket Masterwork i postoje u
upravlja ku platformu na CNC obradnom centru Project 315, proizvo a Masterwood koji
se nalazi u laboratoriji za CAD/CAM tehnologije na Mašinskom fakultetu u Zenici

Prilog zadatku:

-Uputstva  za softversku aplikaciju Masterwork i/ili Master Cabinet;
-Slika vise eg kuhinjskog elementa;
-Šema bušenja vise eg kuhinjskog elementa.
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