                  ZADATAK : Z-8.4.2

   U priloženoj tablici navedene su glavne mjere i parametri dvostepenog reduktora. Pogonska mašina je elektromotor. 

        1. Odrediti kinematske veličine brzohodog zupčanog para i dati ih u tabeli. 

        2. Odabrati materijale i kvalitet izrade zupčanog para iz tačke 1, tako da pri prenošenju datog opterećenja imaju zadovoljavajući stepen sigurnosti. Dati komentar.

        3. U pogodnoj razmjeri i u horizontalnoj projekciji dati sklopni crtež pod nazivom 'Sklop zupčanih parova'. Koristeći standardne razmjere 1:1, 1:2,5 , 1:5 i formate crteža ne manje od A2. Na crtežu prethodno definirati slijedeće : 

       - oblik tijela zupčanika ( sve zupčanike crtati u presjeku );

       - oblike ležajeva ( crtati ih u presjeku );

       - vezu zupčanika vratila i ležajeva kao i način prenošenja aksijalnih sila;

       - zaptivanje na mjestu ulaznog i izlaznog vratila.

  Dati crteže zupčanika i jednog vratila za koje je izvršen proračun. Definisati oblik, mjere, tolerancije, ozubljenja i termičku obradu zupčanika ( dati posebnu tablicu sa svim podacima uz crtež zupčanika ).

         4. Odrediti opterećenje pužnog vratila, nacrtati šeme sila, dijagrame momenata savijanja, uvijanja i aksijalnih sila, izabrati materijal i provjeriti stepen sigurnosti u opasnim presjecima.

        5. Prema zadatoj vrsti i unutrašnjem prečnikuizabrati ležajeve u osloncima vratila obrađene u tački 4 i odrediti njihov radni vijek.

   Podaci uz zadatak : 

                                    Zupčanici :   z1 = 29, z2 = 57; mn = 2,5; b/q = 30

                                    Ležaji ( A B ):    6308x7308

                                    Pogon :   P= 5,5kw ; n = 3000 

                                    dm = 38 mm

                                    dRM = 75 mm

                                    lm = 80 mm                                   

   1. Kinematske veličine brzohodnog zupčanog para

    1.1 Osno rastojanje
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        Ako je pomjeranje profila x1 = x2 = 0 onda je ( =(w = 20( .

   1.2  Poluprečnik podionih kinematskih kružnica
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   1.3 Poluprečnici osnovnih kružnica

       rb1= r1 cos( = 36,25 cos20( = 34,06 mm

        rb2 = r2 cos( =71,25 cos20( = 66,95 mm

  1.4 Poluprečnici tjemenih kružnica

      ra1= r1 +(1+x1) m =36,25 + 2,5 =38,75 mm

      ra1= r1 + (1+x2)m = 71,25 +2,5= 73,75 mm

  1.5 Dužina aktivnog dijela dodirnice
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   1.6 Osnovni korak na osnovnoj kružnici

     pb= m ( cos( = 2,5 3,14 cos20( =7,38 mm

   1.7 Stepen sprezanja profila zupca
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   1.8 Poluprečnik podnožne kružnice





     rf1= r1 – (1+cao-x)m = 36,25 – 2,5(1+0,25) = 33,125 mm





    Cao= 0,25 za ( =20(      (T 7.166 IMP)





   rf2 = r2 – m(1+cao – x) = 71,025 – 2,5( 1,25 = 68,125 mm





   1.9 Širina zupčanika





       b = 22 mm  





   1.10 Visina zupca 





   h1 = ra1 – rf1 = 38,75 – 33,125 = 5,625 mm





  h2 = ra2 – rf2 = 71,25 – 68,125 = 3,125 mm





   1.11 Visina glave zupca 





      ha1 = ra1 – r  = 38,75 – 36,25 = 2,5 mm





     ha2 = ha1





   1.12 Visina podnožja zupca 





    hf1 = r –rf1 = 36,25 – 33,125 = 3,125 mm





   hf2 =   hf1





   1.13 Lučna debljina zupca na podnožnoj kružnici





   � EMBED Equation.3  ���





   1.14 Lučna debljina zupca na osnovnoj kružnici





  � EMBED Equation.3  ���





   1.15 Debljina zupca na tjemenoj kružnici





   � EMBED Equation.3  ��� 
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