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PROJEKTNI ZADATAK br.2

Poslovni sistem se bavi proizvodnjom automobilskih dijelova iz podru¢ja kocionog sistema i
upravljacke transmisije za putnicka vozila. Proizvodni program sacinjavaju sljedeci dijelovi: kocioni
diskovi (Klasi¢ni, rebrasti, kombinovani disk-dobo3), koc¢ioni dobosi, glav¢ine tocka, rukavci (rukavci
osovine, kuglasti , rukavci spone, rukavci krajnice), zglobovi za vodenje, krajnice, spone volana,
sklopovi i ostali dijelovi od metala do 15 kg. Na primjeru navedenog poslovnog sistema potrebno je
uraditi sljedece:

1.Definisati klasifikacioni sistem analiziranog poslovnog sistema za proizvodnju automobilskih
dijelova. Zatim, prikazati mreZzu navedenog Kklasifikacionog sistema i dati ilustrovani primjer
klasifikacije spone. Navedeno ce se realizovati na bazi informacija prezentovanih u prilogu projektnog
zadatka.

2. Za tehnoloski proces struganja koc¢ionog diska 1JO 615 601 — tehnoloSka operacija 12, prikazanog u
prilogu zadatka, potrebno je izraditi program CNC upravljanja na sistemu TC 480, proizvod fabrike
“Prvomajska” iz RaSe. Potrebno je uraditi i sljedece:

1.) Napisati CNC program izrade navedenog dijela;

2.) Dati prikaz plana alata za analiziranu tehnoloSku operaciju;

3.) Dati graficki prikaz putanje kretanja za svaki od koristenih alata pri analiziranom tehnoloSkom

procesu struganja;
4.) Nacrtati konstruktivni crtez koc¢ionog diska 1JO 615 601.
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