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PROJEKTNI ZADATAK br.2

1. Za datu skicu tehnoloki proces maSinske obrade - ravansko glodanje, prikazanog u prilogu zadatka,
potrebno je izraditi program CNC upravljanja procesom mehanicke obrade na obradnom centru
Project 315, proizvodaca Masterwood, Italija.
U okviru izrade zadatka, potrebno je uraditi sljedece:
1.) Napisati CNC program izrade navedenog dijela;
2.) Dati prikaz plana alata i plan stezanja za analiziranu tehnoloSku operaciju ravanskog glodanja;
3.) Dati graficki prikaz putanje kretanja za svaki od koristenih alata pri analiziranom tehnoloSkom
postupku masinske obrade - ravansko glodanje, predmeta rada-data skica;
4.) Nacrtati konstruktivni crteZ predmeta rada.
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Skica Radni predmet — Prednja strana viseceg elementa.

Zenica, mart 2010. Projektni zadatak izdao:
Doc. dr. sc. Ismar Alagi¢, dipl. mas. inZ., s.r.



