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PROJEKTNI ZADATAK

Poslovni sistem se bavi proizvodnjom automobilskin dijelova iz podru¢ja kocionog sistema i
upravljacke transmisije za putnicka vozila. Proizvodni program sacinjavaju sljede¢i dijelovi: kocioni
diskovi (klasi¢ni, rebrasti, kombinovani disk-dobo$), koc¢ioni dobosi, glav¢ine tocka, rukavci (rukavci
osovine, kuglasti , rukavci spone, rukavci krajnice), zglobovi za vodenje, krajnice, spone volana,
sklopovi i ostali dijelovi od metala do 15 kg. Na primjeru navedenog poslovnog sistema potrebno je
uraditi sljedece:

1) Definisati klasifikacioni sistem analiziranog poslovnog sistema za proizvodnju automobilskih
dijelova. Zatim, prikazati mreZzu navedenog Klasifikacionog sistema i dati ilustrovani primjer
klasifikacije koc¢ionog diska. Navedeno ¢e se realizovati na bazi informacija prezentovanih u
prilogu projektnog zadatka.

2) Potrebno je izvrSiti uravnoteZzenje tokova putem zaliha uravnoteZenja. Za dio programa
proizvodnje sistema —CETIRI (4) operacijske grupa su, prethodno izvrienim analizama, utvrdene
sljedece velicine:

a. Brojdijelova u grupi —k;

b. Kolicina proizvoda — g; (kom/god);

c. Optimalna velicina serije — ngp: (kom/ser);
d. Broj serija u godini — i, (ser/god).

Sve navedeno je prezentovano u tabelamal,2,3 i 4.
Tabela 1. OPERACIISKA GRUPA |

Naziv dijela q; Nopt in
Kocioni disk 1 10 000 1000 10
Kocioni disk 5 9 000 600 15
Kocioni disk 7 6 000 600 10
Kocioni disk 10 10 000 500 20
Kocioni disk 13 12 000 400 30
Kocioni disk 14 10 000 400 25

Tabela 2. OPERACIISKA GRUPA I

Naziv dijela qj Nopt in

Kocioni disk 2 10 000 500 20




Kocioni disk 3 9000 300 30

Kocioni disk 4 12 000 300 40
Tabela 3. OPERACIJSKA GRUPA 111

Naziv dijela g Nopt in

Kocioni disk 6 4000 200 20

Kocioni disk 8 8 000 800 10

Kocioni disk 12 10 000 200 50
Tabela 4. OPERACIJISKA GRUPA IV

Naziv dijela o] Nopt in

Kocioni disk 9 5000 500 10

Kocioni disk 11 30000 1000 30

Razradom procesa rada definisani su grupni tehnoloski postupci za predmete rada datih operacijskih
grupa. Osnovni elementi tehnoloskih postupaka (redosljed operacija, vremena izrade, tip tehnoloskih
sistema) dati su u tabelama, koje se nalaze u prilogu rada.

Imajuci u vidu da se u tehnoloSkim postupcima predmeta rada prezentovanih operacijskih grupa javlja
visok stepen razli¢itosti elemenata tehnoloSkih postupaka, prije svega vremena izrade, potrebno je za sva
tri toka projektovati postupke uravnotezenja procesa rada putem zaliha uravnoteZenja.

Postupak treba da sadrZi sljedece:

a)
b)

c)
d)

e)

3)

4)

Zenica, mart 2010.

Utvrdivanje svih neophodnih podloga za uravnoteZenje procesa rada;

Izbor optimalne veli¢ine vremena trajanja ciklusa uravnotezenja;

Oblikovanje dijagrama rada elemenata sistema u toku ciklusa uravnoteZenja;
Graficki prikaz stanja zaliha na meduskladitima izmedu radnih mjesta i
Proracun veli¢ina zaliha uravnotezZenja i maksimalnih zaliha na meduskladistima.

Dati prikaz LAYOUT-a pogona za proizvodnju kocionih diskova, sa naznacenim tokovima
tehnoloSke izrade kocionih diskova 1,2...14.
Nacrtati konstruktivni crtez koc¢ionog diska.
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