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PROJEKTNI ZADATAK br.1

Poslovni sistem se bavi proizvodnjom automobilskin dijelova iz podru¢ja kocionog sistema i
upravljacke transmisije za putnicka vozila. Proizvodni program sacinjavaju sljede¢i dijelovi: kocioni
diskovi (klasi¢ni, rebrasti, kombinovani disk-dobo$), koc¢ioni dobosi, glav¢ine tocka, rukavci (rukavci
osovine, kuglasti , rukavci spone, rukavci krajnice), zglobovi za vodenje, krajnice, spone volana,
sklopovi i ostali dijelovi od metala do 15 kg. Na primjeru navedenog poslovnog sistema potrebno je
uraditi sljedece:

1) Definisati klasifikacioni sistem analiziranog poslovnog sistema za proizvodnju automobilskih
dijelova. Zatim, prikazati mreZzu navedenog Klasifikacionog sistema i dati ilustrovani primjer
klasifikacije kocionih doboSa. Navedeno ¢e se realizovati na bazi informacija prezentovanih u
prilogu projektnog zadatka.

2) Program proizvodnje poslovnog sistema sastoji se od 8 vrsta glavcina tocka za koje su,
prethodno izvrSenim analizama, utvrdene koli¢ine prikazane u tabeli 1.

Tabela 1.

Naziv proizvoda g

Glavéina tocka 1 25 000
Glavéina tocka 2 15 000
Glavéina tocka 3 20 000
Glavéina tocka 4 22 000
Glavéina tocka 5 18 000
Glavéina tocka 6 10 000
Glavéina tocka 7 25 000
Glavéina tocka 8 10 000

Razradom procesa rada definisani su grupni tehnoloSki postupci za sve predmete rada prezentovanog
proizvodnog programa. Osnovni elementi tehnoloskih postupaka (redosljed operacija, vrijeme izrade,
angaSovani proizvodni resurs) su dati u prilogu projektnog zadatka.

Rezim rada sistema je standardan, Sto odreduje efektivni kapacitet presjeka sistema u iznosu: K.=145
000 min/god. Potrebno je odrediti tip i varijantu tokova materijala u sistemu, za uslove grupnog prilaza u
oblikovanju tokova, i to za sljedece slucajeve:



a) Primjene postupka grupisanja na osnovu vrste obrade, pri ¢emu su broj i struktura operacijskih
grupa odredeni karakteristikama prihvatanja tehnoloskih sistema na radnim mjestima;

b) Primjena postupka grupisanja na osnovu redosljeda operacija, smatraju¢i da su svi proizvodi
predmetnog programa proizvodnje slicni u mjeri koja je potrebna da pripadaju jednoj
operacijskoj grupi.

3) Dati prikaz LAYOUT-a pogona za proizvodnju kocionih diskova, sa naznacenim tokovima
tehnoloSke izrade glav¢ine tocka 1,2,...8.
4) Nacrtati konstruktivne crteZe: sklop spone 180450061, 180450060-lijeva, 180450061-desna .
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